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Beschreibung 

HUTT GMBH, 
7105 Leingarten- Heilbronn 

betreffend 

Walzdi^ickmaschine zum Brikettieren, Kompaktieren 
Oder Pelletieren. 



Die Erfindxmg betrift sine Walzdruckmas ch 1 ne zum 
Brikettieren, Kompaktieren oder Pelletieren von staub- 
oder feinkSmigem, trocknem oder angefeucbtetem Gut mit 
Oder obne Bindemittel mit zwei, gegebenenfalls auf der 
AxiBenseite profilierten gegeneinander gepreflten ange- 
triebenen PreBwalzen und bezieht sich insbes. auf die 
Lagerung und AbstUtzung der PreBwalzen. 

Die PreBwalzen der eingangs genannten Walzdruckmaschinen 
sind im allgemeinen zweiseitig oder einseitig gelagert und 
werden Uber ihre Wellen gegeneinander gepreBt. Die Lager, 
Uber die die AnpreBung erfolgt, miissen, ebenso wie dieWellen 
sehr kraftig ausgebildet sein, da insbes* beim Brikettieren 
und Kompaktieren hohe Drncke zwischen den PreBwalzen im PreB- 
spalt auftreten. 

Zur Bntlastung der Valzen und zum Ausgleich deren 
Durchbiegung, sofem sie eine vergleichsweise groBe LSngser- 
streckung aufweisen, ist es von Walzenmasohinen an sich be* 
kannt, in der durch die Achsen der beiden PreBwalzen gehenden 
Mittelebene Stutz- oder Druckwalzen auBen anzuordnen. 
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Der Erfindupg liegt die Aiifgabe zugrande, fUr Walzdruck- 
maschinen zum Brikettieren, Kompaktleren oder Pelletleren von 
kornigem Gut eine vorteilhafte Lagerurlg und Anprefimoglichkeit 
fUr die Prefiwalzen anzxigeben, die die Nachteile der bekannten 
Lagerung wenigstens teilweise vermeidet, darQber hinaus aber 
eine gute Zuganglichkeit und Nachstellbarkeit der Prefiwalzen 
erlaubt xmd erhohte Ereiheit in der Gestaltung des Antriebs 
bietet. . / 

Diese Aufgabe ist fur die eingangs genannte WMlzdruckmaschine 
gemafl der Erfindung dadurch gelost, dafi wenigstens eine Prefl- 
walze auf der dem PreBspalt gegeniiberliegenden Seite durch 
wenigstens auf zwei zu beiden Seiten der durch die Achsen beider 
Prefiwalzen gehenden Mittelebene liegenden Mantellinien auBen 
angeordneten Stutzelementen abgestlitzt ist. Bevorzugt wird eine 
Ausfiihrungsfonn, bei der beide Prefiwalzen jeweils auf zwei zu 
beiden Seiten der Mittellinie verteilten Mantellinien abgestUtzt 
sind. Hierdurch ist eine symmetrische Maschinenkonstruktion er- 
mSglicht. Das erfindungsgemafie UnterstUtzungs- bzw. Lagerprinzip 
ist eine statisch bestinimte Dreipunktlagerung. Die jeweils dritte 
Abstatzmantellinie (eine liegt im Preflspalt) wird jeweils diirch 
die StUtzelemente auf der zusStzlichen Mantellinie gebildet. Es 
besteht natUrlich auch die IKgllchkeit, statt anzwei MaitelUnienzu 
beiden Seiten der Mittelebene auch an mehreren Mantellinien, 
insbes. drei oder vier, Stutzelemente vorzusehen. Erfolgt die 
Abstutzung auf zwei, insbes. symmetrisch zur Mittelebene verteilt« 
Mantellinien, so sdLnd diese vorzugsweise unter einem Stutzwinkel 
von 60 bis 65° zum Walzenspalt bzw. PreBwalzenberuhrungslinie 
am Umfang der Prefiwalzen vorgesehen. 

Pur die Ausbildung der Stutzelemente stehen mehrere Mog- 
lichkeiten zur Verfugung. So kSnnen diese gemafi einer Ausfuhrungs- 
form als Stutzwalzen oder Stiitzrollen ausgebildet sein, wobei 
die StUtzrollen zweckmSflig an den beiden Seitenrandem der Prefi- 
walzen vorgesehen sind. Auf einer Mantellinie sind dann jeweils 
zwei StUtzrollen vorgesehen. Es kSnnen natUrlich auch noch mehrere 
angeordnet sein, beispielsweise noch jeweils eine mittig zwischen 
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den seitlichen StUtzrollen, wenn die ArbeitsflSche der Preflwalzen 
unterteilt sein darf • 

B$i einer anderen AusfUhrungsform slnd die StUtzelemente als 
Stutzschidie oder als Uber die ganze Breite der PreBv/alzeii reichen- 
de Stutzbalken ausgebildet, wobei bei einer bevorzugten Ausfuh- • 
rungsform eine hydraulisch schwinnnende AbstUtz\mg der StUtzelemente 
vorgesehen ist. Bei eiiizelnen IgtUtzschuhen kSxmen diese hydrau- 
Itch parallel geschaltet sein, v/Shrend bei einem durchgehenden 
Balken dieser sich insgesamt hydraulisch absttitzt, wie dies bei 
AbstUtzelementen ftir Kalanderwalzen in der Papierindustrie be- 
kannt ist, so daB jegliche Durchbiegung der PreBvalzen vennieden 
lit, Diese StUtzelemente lieBen sich grundsatzlich auch a\x£ der i 
Innenseite als Hohlwalzen ausgebildeter PreBwalzen zu beiden 
Seiten des PreBspaltes vorsehen. Die AiiBenanordnung der StUtzele- 
mente hat jedoch den Vorteil, daB beliebige Walzen, also.Hohl- 
oder Vollwalzen, solche mit Innenaustrag oder Durchlaxif-KUhlung 
bzw. Heizung mit und ohne zentraler Welle vorgesehen sein k6nnen. 

Die Lage der StUtzelemente ist gegenUber der Walze zweckmaBig 
mechanisch, insbes. durch Exzenter, oder hydraulisch einstellbar. 

Bei einer weiteren AusfUhrungsform sind die StUtzelemente auf 
einem schwenkbar gelagerten BUgel vorgesehen, der vorzugsweise 
selbst auf einem Exzenter gelagert ist, der seinerseits elastisch 
abgestutzt ist. Die StUtzelemente auBer den - oder denjenigen auf 
einer Mantellinie sind vorzugsweise exzentrisch auf dem Bugel 
gelagert, urn sie zur prSzisen Abstimmung der DreipiHikt- bzw. 
MqhrpxHiktlagerung einstellbar zu machen. Jeder BUgel ist. mittels 
einer, \mter UmstMnden insbes. hydraiilischen, AnpreBeinrichtung 
gegen die PreBwalzen andrUckbar. Es kann natUrlich auch eine 
rein mechanische SpindelanpreBimg oder Keilanpressung vorgesehen 
sein. Bs empfiehlt sich dann jedoch, eine Oberlastsicherxxng vorzu- 
sehen, beispielsweise in Form der elastischen AbstUtzung der BUgel. 
Bei hydraiolischer AnpreBung kann die ttberlastsicherung in das 
hydraulische System gelegt sein. 
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Insbesondere in Verbindung mit der Anordniing der Sttitzele- 
mente aiif Schwenkbilgeln ist es zweckmaBig, wenn die Stutzelemente 
am Rande der oder jeder Preflwalze^ insbes. in Spixrrillen oder 
dergl.y eingreifen. In diesem Fall bedarf es keiner weiteren Lage- 
rungs- Oder FUhrungs element e fUr die PreBwalzen* An diesen braucht 
n\ir noch der Antrieb anzugrelfen, vobei Je nach GrSBe und zu 
tibertragendem Drehmoment der Antrieb nur in eine Prefiwalze eiz^e- 
leitet xind auf die andere durcla j^tirnzahnrSder oder degl. tiber- 
tragen wird^, wenn nicht ein symmetrischer Antrieb beider 

Preflwalzen mittels in sich geschlossenen oldichten Getrieben mit 
zwei synchronen gegenlfiufigen Abtriebswellen, - die vom Prodiikt-^ 
durck tmbelastet sind, oder Stimradverteilergetriebe oder 
Schneoken-Untersetziingsgetriebe oder dergl, vorgezogen werden. 

Statt zweier Stiitzrollen oder anderer Stutzelemente je 
Sghwenkbti-gel kSnnen in diesem auch mehrere, insbes. in Form so- 
genannter Rollenketten verwendet sein. Durch Aufklappen der 
SchwenkbUgel mit den StUtzrollen lessen sich die PreBwalzen 
leicht austauschen. Dies ist- insbesondere dann von besonderem 
Vorteil, wenn, was hSufig der Fall ist, manchmal brikettiert, 
manchmal kompaktiert xind manchmal pelletiert werden soil. So 
kommen ftir das Kompaktieren Kompaktierv/alzen mit glatter oder 
geriffelter Oberflache, massiv oder kUhlbar zur Anwendimgo 
Brikettierwalzen konnen beliebige Profilierungen aufweisen und 
ebenfalls massiv oder klihlbar ausgebildet sein. PUr das Granu- 
lieren kSnnen Zahnrad-Granulierwalzen verwendet werden, die das 
verdichtete Gut durch Bohrungen im Zahngrund in das Innere der 
als Hohlwalze ausgebildeten Granulierwalzen ausstoflen, aus denen 
es in bekannter Wgise abgefiihrt wird. Gerade aus Gilinden der Ab- 
dichtung, die namentlich bei ^ahnrad-Granulierwalzen problematisch 
sein kann, vor allem aber der leichten Austauschbarkeit der PreB- 
walzen wegen, ist eine aufklapp- bzw. schwenkbare Dreipunktlagerung 
zweckmSflig, da sie allein es ermoglicht, die Granulierwalzen 
ohne Zuhilfenahme von speziellen Verkzeugen zu wechseln. 



- 5 - 

309816/0016 



- 5 - 



2139547 



Die Dreipunktlagerung hat sich iibenr'aschend als einsatzfShig 
erwiesen, well sich die beiden PreBwalzen in horizontaler Rich- 
tung radial beriihren oder fast berUhren, ohne Abstandsschwankungen. 

Die Erf indiing und vorteilhaf te Einzelheiten der Erf indomg 
sind an einem AusflUinmgsbeispiel anhand einer Zeichnxang nSher 
erlfiutert, in der zeigt: 

Pig. 1 das Prinzip der erfindungsgemSBen Dreipunktlagerung, 

Fig. 2 die Anwendung des.^Prinzips nach Fig. 1 im Rahmen der 
Anordnung der Stiitzelemente auf schwenkbaren Bugeln, und 

Fig. 3 eine Walzdruckmaschine zvm Kompaktieren in Explosions- 
darsteilung. 

In Fig. 1 sind schematisch zwei einander berilhrende Prefl- 
walzen 1 und 2 einer waizdruckmaschine dargestellt, bei der auf 
der dem PreBspalt 3 gegentiberliegenden Seite auf zwei zu beiden 
Seiten der durch die Achsen 4 \md 5 beider Preflwalzen gehenden 
Mttelebene 6 bzw* in der Zeichnung Mittellinie liegenden. 
ikntellinien 7 trnd 8 bzw. 9 und 10 zur AbstUtzimg der Preflwalzen 
1 und 2 jeweils als Stiitzrollen ausgebildete Stiitzelemente 11 
und 12 bzw. 13 und 14 vorgesehen sind. Es hier das Prinzip der 
statisch bestimmten stabilen symmetrischen Dreipunktlagerung 
angewendet. Die Preflwalzen 1 und 2 sind eindeutig gefesselt. 

Bei der in Fig. 2 schematisch dargestellten Anordnxmg sind 

die den beiden Preflwalzen 1 \ind 2 jewerils zugeordneten Stutz- 

elemente 11 und 12 bzw. 13 und 14 Jewells in in Lageni^15 und 16 

durch 

gelagerten gchwenkbaren Bligeln 17 und 18 vorgesehen, um an ihren 
oberen Enden 19 und 19* angreifende Anprefl- oder Andriickeinrich- 
tiuagen zur Anlage an die Preflwalzen 1 und 2 gemeinsam gebracht 
werden zu konnen. Dabei ist vorgesehen, dafl entweder die Stiitz- 
rollen 11 und 13 Oder 12 und 14 Jewells durch eine exzentrische 
Lagerung prazise auf die Dreipunktlagerung eingestellt werden 
kBnnen. Durch ealstische AbstUtzung eines oder beider Stiitzrollen- 
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bUgel 17 xmd 18 ist eine Oberlastslcherung erzielbar. 

Fig. 3 2eigt den praktischen Anwendungsfall der erfindungs- 
gemaflen Dreipiinktlagerung bei einer Labor-Walzdruckmas chine mit 
zum Kompaktieren ausgebildeten , PreBwalzen 1 lond 2 mit geriffelter 
Oberfiache. An elnem zentralen Rahmentell 20 sind unten in 
Exzentem 21 o^weils auf der Vorderseite uod auf der Riickselte 
die Btlgel 17f 17' xmd 18 ^ 18* schvenkbar gelagert. Dlese nebmen 
dewells zwei StUtzrollen 11, 1^ tzw. 11 », 12» xmd 15f 14 bzw. 
13' t 14' in der dargestellten Weise auf. Jevd-ls eine der beiden 
StUtzrollen eines Stiitzrollenbtigels besitzen eine Einzelein- 
stellxing iiber einen nicht dargestellten arretierbaren Exzenter. 
Die Prefiwalzen 1 imd 2 veisen zu beiden Selten einer profilierten 
ArbeitsflSlche 22 jeweils eine Spurrille 23 und nach aufien hin 
einen Spurkranz 24 auf. In die Spurrille 23 greifen die Sttitz- 
rollen 11 bis 14 ein. Zur seitlichen PreBspaltbegrenzimg dienen 
die abnehmbar befestigten Herzstucke 25. Beim Einbau werden die 
PreBwalzen 1 und 2 in die Stutzrellenbiigel 17 tind 18. eingelegt, 
diese dann hochgeschwenkt und mit ihren Nasen 26 in entsprechende 
Ausnehmungen 27 im Oberteil des zentralen Rahmenteils 20 einge- 
ftlhrt und mit Hilfe von Exzenterbolzen 28 mit I&uidgriffen 29 1 
die durch entsprechende Bohrungen 30 und 31 in den BUgelnasen 26 
bzw. dem zentralen Rahmenteil 20 gesteckt werden, festgelegt. 
Um eine gewisse ElastizitSt der Biigelbefestigung zu gewahrleisten, 
kSnnen die Exzenter 21 fedemd befestigt werden. 

Dieser Grundbaij^ein wird mit einem Konsol verschraubt, auf 
dem auch ein Antriebsmotor mit Getriebekasten vorgesehen ist, 
welcher die Antriebskraft ilber an die hinteren StimflgLchen 
oeder PreBwalze 1 und 2 geschraubte, nicht dargestellte Stim- 
zahnrader suf die PreBwalzen ttbertrSgt. 
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Ansprtiche 

iT) WMlzdruckmaschine zum Brikettieren, Kompaktieren 
^l^r Pelletieren von staub- oder feinkBrnigem, trocknem 
Oder angefeuchtetem Gut mit oder ohne Bindemittel, mlt zwei, 
gegebenenfalls auf der AiiBensei-^e profilierten, gegeneinander 
preBbaren angetriebenen PreBwalzen, dadtirch g e k e n n - 
zeichnet, daB wenigstens eine Preflwalze 1 , 2) auf 
der dem PreBspalt (3) gegeniiberliegenden Seite d\irch wenigs- 
tens auf zwei zu beiden ^eiten der durch die Achsen (4, 5) 
beider Preflwalzen (1, 2) gehenden Mittel-ebene (6) liegenden 
Mantellinien (7, 8; 9,1p) atiBen angeordnete Stlitzelemente 
(11, 12; 13, 14) abgestUtzt ist. 

2. Walzdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet., dafl die Stutzelemente (11, 12; 13, 14) 
als Sttttzwalzen oder Sttttzrollen ausgebildet sind* 

3. "Waizdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB die Stutzelemente (11, 12; 
13, 14) als StUtzschuhe ausgebildet sind. 

4. T/aizdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB die Stutzelemente (11, 12; 
13, 14) als Uber die Breite der Preflwalzen (1, 2) reichende 
Statzbalken ausgebildet sind, 

5* TfTalzdruckmaschine nach Anspruch 3 oder 4j, dadurch 
gekennzelchnet , daB die Stlitzelemente (11, 12; 
13, 14) hydraulisch schwimmend abgestUtzt slnd. 

6. V/alzdruckmas chine nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Lage der 
Stutzelemente (11, 12; 13» 14) gegemiber der PreBwalze (l, 2) 
mechanisch, insbes. dvrcJi t^ztniet einstellbar ist. 
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7. waizdruckmaschine Hach einem der Ansprtiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzelchnet, dafi die Stutzelemente 
(11, 12j 13f 14) hydpaullsch anstellbar bzw. anpreflbar sind, 

8. Waizdruckmas chine nach einem der AnsprQche 1 bis 7> da- 
durch gekennzeichnet daB die Stutzelemente 
(11, 12; 13, 14) auf einem schwenkbar gelagerten Bugel (17, 18) 
vorgesehen sind, - i ^4. 

9. Walzdruckmaschine nach Anspruch 8, dadurch g e k e n n 
zeichn et, daB ijeder Bugel (17, 18) auf einem Exzenter 
(21) gelagert ist. 

10. walzdruckmaschine nach Anspruch 8 Oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens ein BUgel (17, 18) 
elastisch abgestUtzt ist. 

11. WalzdJTUckmaschine nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet , daB jedes StUtzelement, 
das nicht auf der einen der wenigstens zwei Mantellinien jeder 
Preflwalze (1, 2) vorgesehen ist, exzentrisch auf dem Bugel (17, 
18) gelagert ist. 

12. waizdruckmaschinenach einem der Anspruche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet , dafl jed^r BUgel (17, 18 
mittels einer AnpreBeinrichtimg gegen die PreBwalzen (1, 2) an- 
drUckbar ist, 

13. walzdruckmaschine nach einem der AnsprUche 1 bis 3 und 
3 bis 6, dadurch gekenzeichnet , dafi die Stutz- 
elemente (11, 12; 13, 14) am Rande der oder jeder PreSv/alze 
(1, 2) insbes. in Spurrillen (23) oder dergl. angreifen. 
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